
наплавленные ЭШН ЖМ с толщиной наплавки до
200 мм всеми современными материалами, применя-
емыми для прокатных валков;

полые слитки, которые изготовляются при
использовании основного технологического процес-
са ЭШП ЖМ. Габариты и масса полых слитков/за-
готовок ограничены следующими параметрами:
максимальная масса – 300 т, минимальная – 20 т;
максимальный наружный диаметр 3200 мм, мини-
мальный – 1400 мм, максимальная толщина стенки
полого слитка – 700 мм. 
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МАШИНОСТРОЕНИЕ. МЕТАЛЛУРГИЯ.

МЕТАЛЛООБРАБОТКА

19—22 октября 2010 года в г. Ижевске состоится IХ Международная специализированная выставка
«Машиностроение. Металлургия. Металлообработка».

Организаторами выставок являются: Правительство Удмуртской Республики, Администрация го-
рода Ижевска, Удмуртская торгово-промышленная палата, выставочный центр «Удмуртия». 

Основная цель проведения выставки – демонстрация достижений и возможностей предприятий
Удмуртии, регионов России и стран зарубежья, чья продукция выпускается для промышленного и
топливно-энергетического комплекса. В выставке примут участие около 100 ведущих российских и
зарубежных предприятий. Они представят на суд специалистов и гостей новые технологии, обору-
дование и материалы для нефте-газодобывающей, химической промышленности, машиностроения,
металлургической и металлообрабатывающей отраслей, литейного производства, энергетики, энер-
госберегающее оборудование и технологии, применяемые в промышленности и многое другое. 

В дни работы выставок пройдет «Биржа субконтрактов», представляющая собой переговоры упол-
номоченных представителей предприятий-заказчиков с потенциальными поставщиками по вопросам
изготовления и поставки изделий. 

Помимо этого, ведущие вузы республики проведут ряд круглых столов, семинаров, совещаний.
Также пройдет молодежный форум инновационных проектов.

В деловую программу выставки включена Биржа деловых контактов, которая позволит участникам
максимально эффективно организовать работу на выставке, узнать заранее о компаниях, желающих
посетить стенд, ознакомиться с пожеланиями посетителей (формат, тема встречи, участники встречи),
провести встречи на удобной площадке специально оборудованной деловой зоны. Также в рамках
выставок пройдет День молодого специалиста.

 Информационную поддержку выставки осуществляют более 100 изданий и интернет-ресурсов
России и ближнего зарубежья.

Е-mail: metal@vcudmurtia.ru
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