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С  С им    атона  ито и ода и перспективы
а сегодня ний день О СО С им. . О. Патона (далее авод) является крупней им пред

приятием по выпуску сварочного оборудования на территории стран С  ежегодно выпускается 
более 40 тыс. ед. сварочного оборудования и 3 тыс. т лектродов, проводятся семинары и практи
кумы для дилеров и дистрибь торов. роме того, авод остается единственной производственной 
базой для нститута лектросварки им. . О. Патона, на которой воплоща тся все новей ие раз
работки и проекты.

О СО С им. . О. Патона хоро о известен в краине и странах С  как надежный постав
щик сварочного оборудования, что позволяет ему конкурировать на мировом рынке с китайскими 
производителями по соотно ени  «цена качество». 

авод осуществляет поставки сварочного оборудования в ехи , Поль у, Серби , орвати , 
Румыни , азахстан, рузи , олдову, атви , итву, стони , жну  оре , ову  вине  и 
др. страны, постоянно наращивая об емы поставок

 в рузии на протяжении двух лет активно действует дистрибь торская сеть по продаже сва
рочных аппаратов и лектродов марки «ПА О », налажена работа сервисного центра  ведутся 
переговоры о поставках продукции в Армени  и Азербайджан

 с и ня 2016 г. осуществля тся поставки сварочного оборудования в жну  оре  для дис
трибь торской компании, которая планирует вывести оборудование марки «ПА О » на рынки о
реи и других стран Азиатско ихоокеанского региона ( пония, итай, ндонезия и др.). Сварочные 
инверторы, инверторы для ручной аргонодуговой сварки  и инверторные  полуавтоматы марки 
«ПА О » составля т достойну  конкуренци  корейским производителям, не уступая по техниче
ским характеристикам и соотно ени  «цена качество».

 оборудование марки «ПА О » сертифицировано в соответствии с европейскими стандар
тами и уже подписаны контракты на его поставку дистрибь торским компаниям стран вропы, 
вкл чая Поль у, ехи , итву, атви , олгари , олдову и другие страны, которые ранее со
трудничали только с такими мировыми брендами как incoln, ronius и .

В 2016 г. авод был принят в члены вропейской бизнес ассоциации и развивает производ
ственну  сферу краины, вдохновляясь европейскими ценностями и учитывая возможность ис
пользования накопленного опыта на благо индустрии сварочного производства, общества и коно
мики страны в целом.

В начале октября 2016 г. авод выполнил проект для П « кроборонсервис» по создани  ав
томатической системы координирования миномета. нженерами авода совместно со специали
стами заказчика в рекордно короткие сроки (1 месяц) была сконструирована плита и разработана 
система для ее сворачивания и разворачивания. Проект комплекса, позволя щий осуществлять 
наводку миномета на цель автоматически, был представлен на  еждународной специализи
рованной выставке «Оружие и безопасность  2016» в еждународном выставочном центре в 
г. иеве.

ля авода сотрудничество с П « кроборонсервис»  не только приоритет национального 
мас таба, но и честь оказать профессиональну  помощь при ре ении вопросов обновления бо
евой и специальной техники для Вооруженных Сил краины.

авод развивает дилерску  сеть, не забывая вместе с тем и про собственные фирменные ма
газины. а сегодня ний день в краине работа т четыре фирменных магазина продукции марки 
«ПА О »  два магазина в иеве, по одному в Одессе и непре.

Во всех фирменных магазинах клиенты могут ознакомиться с полным ассортиментом серийно
го сварочного оборудования и лектродов, а также получить квалифицированну  консультаци  по 
выбору сварочного аппарата, расходных материалов и аксессуаров.

Анализируя рынок сварочного оборудования в краине, а именно, сварочных аппаратов инвер
торного типа, необходимо отметить устойчиву  тенденци  роста спроса и об емов отечественно
го производства. одовой оборот реализации сварочных инверторов марки «ПА О » составляет 
почти 35 тыс. ед. мпортная составля щая рынка инверторов в краине, к сожалени , растет и 
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в 2016 г. составила 0  (в основном  частные торговые марки, ввозимые из итая), остальные 
 20  производятся украинскими предприятиями. авод является бесспорным лидером отече

ственного производства и имеет в нем дол  не менее 5 .
авод серийно производит сварочное оборудование следу щих типов
 инверторные выпрямители для ручной дуговой сварки на токи от 150 до 315 А трех серий  

mini,  и Pro essional
 инверторы для ручной аргонодуговой сварки на токи 200 А двух серий  tandard и Pro essional
 полуавтоматы инверторные для полуавтоматической сварки в среде защитных газов на по

стоянном токе и аргонодуговой сварки на токи от 150 до 250 А двух серий  tandard и Pro essional.
инейка сварочных инверторов торговой марки «ПА О » полность  удовлетворяет потреб

ностям как опытных сварщиков промы ленных предприятий, так и начина щих, использу щих 
сварку для бытовых нужд. роме того, в начале января 201  г. завер ена разработка опытных об
разцов независимых блоков подачи проволоки П 5 и П 15/4 для линейки сварочных инверто
ров серии Pro essional. анная разработка позволяет сварщикам полность  раскрыть потенциал, 
заложенный в ту линейку аппаратов  

 для режима ручной дуговой сварки (Р С « ») все поставляется в комплекте
 для аргонодуговой сварки (АР  «T ») достаточно купить стандартну  аргонодугову  горелку
 для режима полуавтоматической сварки (ПА « / ») на постоянном токе в среде защит

ных газов источник необходимо доукомплектовать вне ним блоком подачи проволоки. 
В последнем случае, при достаточно боль ом выборе блоков подачи, у пользователей возни

кали определенные сложности в адаптации, которые искл чены при использовании блоков пода
чи производства «ПА О ». езависимые блоки подачи проволоки марки «ПА О » представлены 
двумя моделями  П 5  автономный блок подачи проволоки с двухроликовым механизмом для 
кату ки массой 5 кг, П 15/4  автономный блок подачи проволоки с четырехроликовым меха
низмом для кату ки массой 15 кг.

иапазон моделей независимых блоков подачи проволоки выбран оптимально с учетом осо
бенностей работы с различными сварочными проволоками  П 5 максимально подходит для 
сварочной проволоки марки Св 0 2С и ее аналогов, которая используется для сварки низкоу
глеродистых сталей, а П 15/4  для сварки ал миния и особо ответственных конструкций из 
различных сталей.

авод завер ает разработку опытного образца современной установки для микроплазменного 
напыления поро ковых материалов на поверхность изделий, к которым пред явля тся повы ен
ные ксплуатационные требования износостойкости и коррозионной стойкости, а также для вос
становления изно енных поверхностей и нанесения специальных покрытий. а данный момент 
изготовлены два основных силовых блока  первый источник поджига дежурной дуги, второй  
источник основной микроплазменной дуги.

спытания разработанных силовых блоков с использованием блока управления от предыду
щего поколения установок показали отличные результаты, что позволяет говорить об одном из 
самых ироких диапазонов работы в своей области. становка С 50 использует номинальное 
напряжение питания 220 В и будет состоять из следу щих основных узлов  источник с блоком 
управления и датчиками, поро ковый дозатор (готовый узел), плазмотрон (готовый узел), блок 
охлаждения плазмотрона (стандартный узел).

ехнология микроплазменного напыления используется для нанесения покрытий из поро ка на 
детали и изделия с цель  проведения ремонтных работ и восстановления изно енных поверхно
стей, а также для различных деталей в лектротехнической промы ленности, приборостроении, 
моторостроении, медицине и других отраслях. 

Отличительной характеристикой С 50 является весьма малый размер пятна напыления  
менее 3 мм. 

В 2016 г. авод провел ряд мероприятий по улуч ени  качества выпускаемых лектродов, а 
именно

 модификаци  рецептуры, применяемой при производстве основных марок лектродов в сто
рону улуч ения сварочно технологических свойств и потребительских характеристик
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 внедрение передовых инновационных разработок (применение комплексного ферросплавно
го модификатора поставки одного из луч их мировых производителей)

 диверсификаци  поставок и рас ирение географии поставщиков с применением новых сы
рьевых компонентов с привлечением зарубежных поставщиков (целл лоза из вейцарии, ка
лий натриевая глыба из ермании, сл да из ндии и т. д.)

 ужесточение контроля качества и входного контроля поступа щей сварочной проволоки с 
введением в ксплуатаци  нового лабораторного оборудования фирмы «СП РО» ( pectro 

nal tical nstruments mb ), а также ряда приборов и оборудования для оценки физико механи
ческих свойств металла ва и наплавленного металла

 введение нового дизайна упаковки для покрытых лектродов  « » и улуч ение каче
ства упаковочных материалов с применением трехслойной упаковки

 введение новинки, не применяемой ранее производителями лектродов, а именно гофра ящика 
типа «чемодан» на 12 кг лектродов диаметром 3 мм и массой 1 кг. оличество пачек лектродов 
в гофра ящике  12 т.

лагодаря вы е перечисленным инновациям, технологам авода удалось улуч ить качествен
ные характеристики лектродов марок А О 21 и А О 36, не выходя за нормативы ОС  9466 5, 
и запустить их в производство под новой торговой маркой « ». В связи с тим лектроды раз
делены на три серии

Серия « »
лит А О 36 (рутил целл лозные)
лит А О 21 (рутил целл лозные)
лит 6013 (рутиловые).

Серия « АСС С А »
А О 36 (рутил целл лозные)
А О 21 (рутил целл лозные)
А О 4 (рутиловые)

Р 3 (рутиловые)
О 13/55 (основные).

Серия «СП Ц РО »
590  для наплавки

Ц 11  для сварки нержаве щих сталей
Ц 4  для сварки чугуна.

С марта 201  г. авод запускает участок по производству корпусов и других металлических 
деталей как для собственных нужд, так и для сторонних потребителей. часток укомплектован 
современным немецким оборудованием Trump  координатно пробивным прессом с П , гидрав
лическим кромкогибочным прессом и покрасочной линией. 

Внедрение участка по производству корпусов позволит значительно сократить временные за
траты на производство единицы сварочного оборудования, а также стать одним из немногих пред
приятий в краине, на площадях которого есть собственный участок по изготовлени  корпусного 
оборудования.

авод также воспринимается боль инством стран ближнего и дальнего зарубежья как «аль
ма матер» сварочных технологий и оборудования, сохраня щий уникальный кадрово профес
сиональный состав конструкторов, инженеров и технологов. оллектив авода насчитывает 
300 специалистов, из которых более 50  технологи и конструкторы. жемесячно на аводе 
проходят стажировку студенты ационального технического университета краины « П  им. 

горя Сикорского», приобретая знания по сварке у ведущих специалистов авода. то спо
собствует передаче научного и производственного опыта молодежи и под ему технического 
потенциала на ей страны.

Анат. Вл. Степахно, 
Антон Вл. Степахно


