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CMT ADVANCE: СПЕЦИАЛИСТ ПО СВАРКЕ
ТОНКОГО МЕТАЛЛА

Технология СМТ, или технология «холодного» переноса металла (Cold Metal Transfer), ставшая
результатом почти 10-летней исследовательской работы, была официально представлена в 2004 г.
Благодаря революционному методу принудительного капельного переноса, удалось исключить раз-
брызгивание металла, добиться высокой стабильности процесса и максимально снизить деформации
в результате сварки. 

Сочетание эффективности цифрового оборудования и простоты настройки сварочных режимов
способствовало активному использованию инновационной разработки «Fronius» на различных
предприятиях. Логическим продолжением успеха СМТ-сварки, стал выход в конце 2009 г. новой
технологии — CMT Advance. 

CMT Advance — новейший этап развития «холодной» сварки, который характеризуется расширен-
ными возможностями сварки и пайки металлических изделий малой толщины. При этом процесс
выполнения сварных швов происходит при минимальном тепловложении в основной металл, без
разбрызгивания, и возможен для широкого диапазона зазоров. 

Рис. 1–3 наглядно демонстрируют применение метода CMT Advance для сварки различных
материалов с величинами зазоров, которые превышают допустимые.

В чем же уникальность данной разработки компании «Fronius»? Рассмотрим подробно.
Как и в известной технологии CMT, в CMT Advance также применяется механизм отделения

капли металла от торца электрода и перенос ее в сварочную ванну посредством обратного

* Статья на правах рекламы.

Рис.1. Сварка обычной конструкционной стали методом  CMT Advance

Рис. 2. Сварка коррозионностойкой хромоникелевой стали методом  CMT Advance

Рис. 3. Сварка алюминия методом CMT Advance
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(реверсивного) движения сварочной проволоки в момент короткого замыкания. Однако в отличие
от используемого при стандартной MIG/MAG или СМТ-сварке постоянного тока обратной полярности,
при CMT Advance дело имеем с периодически изменяющимися обратной и прямой полярностью
(рис. 4).

Общеизвестно, что сварочный процесс на обратной полярности проходит с интенсивным теп-
ловложением в основной металл, т. е. с увеличением глубины проплавления.

При прямой полярности наблюдается активное расплавление присадочного материала, т. е. уве-
личение количества наплавленного металла (усиление шва и заполнение зазора). Полярность изме-
няется во время короткого замыкания, т. е. в это время дуга не горит. Выбор оптимальной частоты
смены полярности позволяет получить сварные швы с требуемыми характеристиками.

CMT Puls Advance является комбинацией СМТ-циклов прямой полярности и циклов обратной
полярности с добавлением импульсов тока (рис. 5). Отделение капель от торца электрода соот-
ветственно происходит как при коротких замыканиях, так и вследствие действия импульсов обратной
полярности. Коррекция соотношения указанных выше циклов позволяет адаптировать процесс для
каждого нового применения.

Таким образом, CMT Advance и CMT Puls Advance расширяют границы «холодной» сварки и
наплавки. Благодаря удивительной гибкости и функциональности, удается значительно увеличить
производительность и стабильность процесса при минимальном тепловложении и отсутствии раз-
брызгивания металла. Обладая увеличенной скоростью плавления присадочного материала и вы-
сокой перекрывающей способностью, CMT Advance является специалистом в области сварки тон-
колистового металла и выполнения разнородных соединений (например, стали и алюминия).

ООО «Фрониус Украина»
Тел.:  +38 044 277 21 41; факс: +38 044 277 21 44

Е-mail: sales.ukraine@fronius.com; www.fronius.ua

Рис.4. Дуговые процессы при сварке CMT Advance

Рис. 5. Дуговые процессы
при сварке CMT Puls Advance
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