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СИСТЕМА
АЭ ДИАГНОСТИКИ 
И МОНИТОРИНГА 
ЕМА-3.5

Новые технологии оценки со-
стояния метариалов, новые воз-
можности при автоматизиро-
ванном контроле ответствен-
ных конструкций в процессе 
эксплуатации и периодических 
испытаний.

Системы акустико-эмис–
сионной (АЭ) диагностики и 
мониторинга ЕМА-3.5 (ИЭС 
им. Е.О. Патона НАН Украи-
ны, отдел «Техническая диа-
гностика сварных конструк-
ций) включают быстродйст-
вующую измерительную аппа-
ратуру для получения АЭ ин-
формации, и программное обе-
спечение (ПО), реализующее со-
временную технологию оценки 
состояния конструкций в про-
цессе эксплуатации.

Метод основан на том, что 
в процессе деформирования в 
местах нагруженных конструк-
ций, где зарождается и происхо-
дит разрушение, возникают аку-
стические волны, которые за-
тем распространяются по мате-
риалу и могут быть зарегистро-
ваны специальными датчиками. 
Обработка и анализ этой инфор-
мации позволяют определять ко-
ординаты дефектов и задолго до 
разрушения судить об их опас-
ности. Системы ЕМА исполь-
зуют передовые компьютерные 
технологии для передачи дан-
ных и интеграции с компьютер-
ными сетями предприятий и Ин-
тернета, включая использова-

ние GPRS в сетях операторов 
мобильной связи, и могут быть 
построены на базе АЭ приборов  
различных производителей, уни-
фицированных по протоколу об-
мена с используемым ПО. Изме-
рительный блок аппаратуры, как 
правило, поставляется с 16 дат-
чиками АЭ и 16 дополнитель-
ными низкочастотными канала-
ми для измерения сопровожда-
ющих испытания параметров. 
Число измерительных каналов и 
датчиков АЭ по желанию заказ-
чика может быть увеличено.

Программное обеспечение 
систем ЕМА-3.5 предназначе-
но для управления диагностиче-
ской аппаратурой в процессе ис-
пытаний, обработки результатов 
испытаний, генерации преду-
преждений о наступлении опас-
ного состояния материала, про-
гнозирования разрушающих на-
грузок и остаточного ресурса, 
взаимодействия с компьютер-
ными сетями предприятий и Ин-
тернетом. Построено на основе 
компонентной технологии и по-
зволяет легко наращивать воз-
можности системы. Обеспечи-
вает автоматизацию типовых за-
дач, выбор способа графическо-
го отображения информации на 
экране, графики реального вре-
мени, позволяющие отображать 
до 64 параметров, использова-
ние технологии XML для пред-
ставления диагностических дан-
ных, сортировку и фильтрацию 
данных по заданным призна-
кам, их экспорт и обработку в 
Microsoft Excel. 

Системы ЕМА проходит по-
верку на базе ЦСМ Госпотреб-
стандарта Украины. Государ-
ственные стандарты Украины и 

нормативные документы, согла-
сованные с Госгорпромнадзо-
ром Украины, обеспечивают их 
применение в промышленности. 
Осуществляется обучение и сер-
тификация специалистов по при-
менению систем, обслуживание 
и сопровождение аппаратуры и 
ПО в процессе их эксплуатации. 
Все большее распространение 
на предприятиях Украины при-
обретают системы непрерывно-
го мониторинга ЕМА-3S, пред-
назначенные для постоянного 
отслеживания состояния обо-
рудования и агрегатов, обеспе-
чивающие их безопасную экс-
плуатацию, существенное сни-
жение риска аварий, сокраще-
ние числа плановых остановов и 
внештатных ситуаций.

ИСПЫТАНИЯ НОВОЙ 
НИЗКОЧАСТОТНОЙ 
УЗ СИСТЕМЫ

Специалистами отдела не-
разрушающих методов контро-
ля ИЭС им. Е.О. Патона НАНУ 
впервые в Украине проведены 
полевые испытания новой низ-
кочастотной УЗ системы для 
оперативной оценки техниче-
ского состояния трубопрово-
дов путем обнаружения кор-
розионного поражения и изно-
са стенки трубы на ее внутрен-
ней и наружной поверхности. 
Испытания проводили на от-
крытых участках газопроводов в 
г. Ялта. В системе используются 
низкочастотные ультразвуковые 
направленные волны, которые 
распространяются вдоль трубы 
в одну или обе стороны на де-
сятки метров от места установки 
акустической антенны. 
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Технические характеристики 
УЗ системы:
• Диаметр контролируемых труб – 
50…300 мм
• Тип колебаний — крутильные 
(мода Т(0,1))
• Дальность контроля – до 50 м (в 
зависимости от покрытия и состо-
яния трубы)
• Разрешающая способность ~  
30 см
• Время установки акустической 
антенны – 3…5 мин
• Питание системы – автономное

ПОРТАТИВНЫЕ
ВИХРЕТОКОВЫЕ
ДЕФЕКТОСКОПЫ
ДЛЯ ВЫЯВЛЕНИЯ 
ПОВЕРХНОСТНЫХ 
ДЕФЕКТОВ

В Физико-механическом ин-
ституте им. Г.В. Карпенко НАН 
Украины совместно с Центром 
«Леотест-Медиум» (Львов) раз-
работаны и налажено производ-
ство серии вихретоковых де-
фектоскопов типа ЛЕОТЕСТ 
ВД (ВД 3.01; ВД 3.02 и ВД 3.03). 
Дефектоскопы предназначе-
ны для выявления поверхност-
ных трещин в деталях из нефе-
ромагнитных сплавов (алюми-
ниевые, титановые сплавы, ау-
стенитные стали и т.п.) и ферро-
магнитных сталей. Дефектоско-
пы обеспечивают высокую чув-
ствительность к коротким и не-
глубоким дефектам, в том числе 
усталостным трещинам; высо-
кую локальность контроля, что 
необходимо для контроля дета-
лей с малым радиусом кривиз-

ны, например, в зоне галтель-
ных переходов, в зоне заклепок 
или на внутренней поверхности 
отверстий. В приборах реализо-
вана полная отстройка от изме-
нений зазора между датчиком и 
контролируемой поверхностью, 
а также отстройка от края изде-
лия. Прибор имеет автономное 
питание, легкий и удобный в ра-
боте в полевый условиях и усло-
виях аэродромов. 

Для применения в нефтега-
зовой промышленности, энерге-
тике и транспорте дефектоско-
пы снабжаються специальны-
ми датчиками с широкой зоной 
контроля, что позволяет успеш-
но контролировать детали с гру-
бообработанной поверхностью, 
в частности, литье.

Дефектоскопы типа ЛЕО-
ТЕСТ ВД 3.01-3.03 прошли го-
сударственные испытания и 
включены в Госреестр Украи-
ны средств измерительной тех-
ники (№ У2403-07) и регламент 
по техническому обслуживанию 
самолетов «АНТОНОВ».

Дефектоскопы используются, 
в частности, на АНТК «АНТО-
НОВ», на Львовском, Севасто-
польськом и Конотопском авиа-
ремонтных заводах, Московском 
вертолетном заводе им. Миля, 
ОАО «Мотор-Сич», ЗМКБ «Про-
гресс», ГПУ «Львивгазвидобу-
вання»,  Карпатском ЭТЦ. 

Элементы схемы и датчики 
дефектоскопов типа ЛЕОТЕСТ 
ВД защищены патентами Укра-
ины № 39207, № 39217, № 42132 
и № 42176 .

ВИХРЕТОКОВЫЙ 
ТОЛЩИНОМЕР
ПОКРЫТИЙ ТП-101.2

ООО «Компания «МИКРОН» 
разработан толщиномер покры-
тий ТП-101.2, предназначен-
ный для измерения толщин не-
электропроводящих (лаки, кра-
ски и другие диэлектрики) по-
крытий, нанесенных на любую 
проводящую (разные марки ста-
ли, а также цветные металлы) 
поверхность. Толщиномер мо-

жет применяться в лаборатор-
ных и цеховых условиях. Из-
мерение осуществляется путем 
установки вихретокового преоб-
разователя (ВП) на контролиру-
емую поверхность без дополни-
тельных зазоров. Способ скани-
рования ручной, путем переста-
новки ВП без скольжения его по 
поверхности.

ИМПЕДАНСНЫЙ 
ЭКСПРЕСС ТЕСТЕР 
«ТЭРИ»

ООО «Votum» выпущен при-
бор ТЭРИ, разработанный для 
применения в гражданской ави-
ации и предназначенный для им-
педансного экспресс-контроля 
многослойных паяных, клее-
ных композитных материалов и 
конструкций с сотовым напол-
нителем на наличие дефектов 
типа расслоение или непроклей. 
В ТЭРИ процесс настройки пол-
ностью автоматизирован. Необ-
ходимо лишь установить пре-
образователь на бездефектный 
участок и прибор самостоятель-
но выставит необходимое значе-
ние порога срабатывания сигна-
лизации дефекта. 


