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ротора выполнена из стали 20ХЗМВФА, а другая — из 25Х2НМФА. Таким образом, мы впервые
в турбостроении применили при изготовлении роторов технологию сварки разнородных сталей,
отличающихся уровнем теплостойкости. Внедрение данных роторов обусловлено тем, что в
процессе их эксплуатации одна из частей ротора нагревается до температуры 350, а другая
— до 560 °С. Конструктивное выполнение новых роторов, изготовленных с учетом результатов
научно-исследовательских и опытно-конструкторских работ, обеспечивает в процессе эксплуа-
тации роторов существенное увеличение их виброустойчивости и надежности.

Что касается оборудования, то модернизируем линии газовой и плазменной резки. На сегодня
модернизировано две установки для газовой резки фирмы «Messer Griesheim» и проводится
тендер на модернизацию установки для плазменной резки. Для вспомогательного производства
закуплено и внедрено оборудование для стыковой сварки инструмента.

Президент Украины поставил перед «Турбоатомом» задачу поставки обору-
дования для модернизации объектов гидроэнергетики Днепропетровского кас-
када. Как идет выполнение этого важнейшего для экономики Украины заказа?

«Турбоатом» модернизирует весь Днепровский каскад, а это 100 гидротурбин. Сегодня ре-
конструировано уже более половины. В 2009 г. был запущен в работу первый гидроагрегат
Днестровской гидроаккумулирующей электростанции, а сегодня мы успешно выполняем модер-
низацию второго гидроагрегата, главного стратегического объекта Украины. Это значительные
по объему работы, ведь масса одной гидротурбины около 1,5 тыс. т. И значительная доля
трудозатрат приходится на выполнение сварочных работ.

Хочу заверить Президента, что коллектив «Турбоатома» приложит все усилия, чтобы ко
Дню энергетика следующего года выполнить эту очень важную для экономики Украины задачу.

                                        
                                              Беседу записал д-р техн. наук В. В. Дмитрик

Харьковский турбинный завод был построен всего за три с половиной года и 21 января 1934 г.
введен в эксплуатацию. С этой даты начинается отсчет славных побед харьковских турбостроителей.
Уже в 1935 г. с заводского стенда сошла первая паровая турбина мощностью 50 МВт, в 1938 г.
была изготовлена паровая турбина мощностью 100 МВт и генератор к ней — на то время самые
мощные турбины.
Сегодня ОАО «Турбоатом», являясь головной научной организацией Министерства промышленной

политики Украины по энергетическому машиностроению, входит в число ведущих турбостроительных
фирм мира.
Предприятие специализируется на выпуске турбин для тепловых, атомных электростанций, теп-

лоэлектроцентралей, гидравлических турбин для гидроэлектростанций и гидроаккумулирующих элек-
тростанций, газовых турбин и парогазовых установок для ТЭС и другого энергетического оборудования.
Производственные возможности позволяют выпускать в год паровых и гидравлических турбин общей

расчетной мощностью соответственно 8 и 2 млн кВт. Производство турбин осуществляется по зам-
кнутому циклу: от проектно-конструкторских и научно-исследовательских работ до изготовления,
сборки, испытания турбин и отгрузки.
Ежегодно проводятся внутренние аудиты Системы менеджмента качества предприятия и под-

тверждается ее результативность. Первичный аудит на ОАО «Турбоатом» проходил в 1996 г., и
уже на протяжении 15 лет предприятие подтверждает соответствие Системы менеджмента ка-
чества Международному стандарту ISO 9001.
В сферу сертификации входят: проектирование, производство, шефнадзор за монтажом и обслу-

живание стационарных паровых турбин, парогазовых установок, гидравлических турбин, предтурбин-
ных затворов, подогревателей дымовых вытяжных вентиляторов, конденсаторов для паровых турбин
и эжекторов.
Наличие у ОАО «Турбоатом» Сертификата соответствия, выданного независимой австралийской

компанией «SAL GLOBAL», дает возможность на равных конкурировать с ведущими производителями
турбостроительного оборудования в мире, принимать участие в торгах и выигрывать тендеры. 
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