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СВАРОЧНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ TransPuls Synergic
от «Fronius» — ключевая роль в производстве

современных железнодорожных вагонов
Сокращение металлоемкости изделий является актуальной задачей как для ведущих ком-

паний отрасли автомобиле- и самолетостроения, так и для производителей железнодорожных
вагонов. На примере деятельности компании «Josef Meyer Transport Technology» можно на-
блюдать действительно уникальное сочетание инновационных технологий, эффективности уп-
равления и высокого качества продукции. По настоящему впечатляющими являются результаты
работы по сокращению массы специальных железнодорожных вагонов вплоть до 25 % при
неизменных технических и эксплуатационных характеристиках. Именно это позволило пред-
приятию «Josef Meyer» из небольшого швейцарского городка Райнфельден достичь 100 % роста
объемов производства в 2007 году. Для выполнения неразъемных соединений листового ме-
талла толщиной от 6 до 12 мм специалисты компании «Josef Meyer» вот уже на протяжении
16 лет отдают предпочтение сварочному оборудованию «Fronius». Прочность и надежность,
простота и интуитивность управления, а также высокое качество и производительность являются
важными критериями при выборе сварочного оборудования для работы в области вагоно-
строения. Сварочные операции играют ключевую роль во всей цепочке производственных про-
цессов на предприятии «Josef Meyer». Красноречивым подтверждением этого служит тот факт,
что примерно половина всех рабочих предприятия, а именно 80 человек, являются сварщиками.

Менеджер по качеству предприятия «Josef Meyer» Михаэль Бергк так объясняет причину
выбора компании «Fronius» как основного поставщика сварочного оборудования: «Сварочные
системы «Fronius» соответствуют всем нашим требованиям к промышленному оборудованию.
Их универсальность и оптимальные рабочие характеристики позволяют нам достигать высо-
чайшего уровня качества соединений вне зависимости от задач и условий работы».

В распоряжении компании «Josef Meyer» находится более 100 инверторных сварочных ап-
паратов TransPuls Synergic 5000. Данная модель популярной серии TransPuls Synergic пред-
назначенная для сварки MIG/MAG на токах до 500 А, обладает высоким коэффициентом полез-
ного действия (89 %) и незначительным для своего класса энергопотреблением (15 кВт). Важно
также отметить такое уникальное свойство аппарата от «Fronius», как его универсальность,
кроме MIG/MAG, он может успешно применяться как для аргонодуговой сварки неплавящимся
электродом (TIG), так и для сварки покрытыми электродами (MMA).

«Цифровой принцип управления источ-
ников питания TransPuls Synergic 5000 гаран-
тирует постоянство результатов. Система спо-
собствует выбору оптимального режима свар-
ки, а затем с высокой точностью контролирует
рабочий ток и напряжение сварки для обес-
печения максимально стабильного и произво-
дительного процесса» — поясняет Михаэль
Бергк, и добавляет: «На лицевой панели полу-
автомата отображается вся необходимая
информация: тип присадочной проволоки, за-
щитный газ, толщина материала и т. д. Свар-
щикам необходимо лишь нажать кнопку на го-
релке и обеспечивать ее перемещение. «Ум-
ные» системы от «Fronius» сводят к минимуму

* Статья на правах рекламы.

Рис. 1. Полностью цифровые источники питания от Fronius ха-
рактеризуются оптимизированными функциями поджига дуги и
переноса металла практически при полном отсутствии брызг
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влияние человеческого фактора и исключают
отклонения от заданной технологии».

Полностью цифровые, управляемые микро-
процессором источники питания серии TransPuls
Synergic характеризуются оптимизированными
функциями поджига дуги (Spatter Free Ignition) и
переноса металла практически при полном
отсутствии брызг. Режим импульсной сварки пре-
дусматривает индивидуальные настройки для
различных свариваемых материалов и типов
соединений, а также технологию дополнитель-
ного низкочастотного импульса (SyncroPuls). Воз-
можность создания и использования пользова-
тельских сварочных программ (Job) значительно
облегчает работу и экономит время. Аппараты TransPuls Synergic 5000 обеспечивают 100 %
воспроизводимость результатов, многофункциональность и надежность в использовании.

«Fronius International» — австрийское предприятие, головной офис которого расположен
в Петтенбахе и имеющее также отделения в Вельсе, Тальхайме и Заттледте. Предприятие
специализируется на системах для заряда батарей, сварочном оборудовании и солнечной
электронике. Всего штат компании насчитывает 3250 сотрудников. Доля экспорта сос-
тавляет 95 %, что достигается благодаря 17 дочерним компаниям, а также международным
партнерам по сбыту и представителям «Fronius» более чем в 60 странах. В 2010 году
общий оборот компании составил 499 миллионов евро. Благодаря первоклассным товарам
и услугам, а также 737 действующим патентам «Fronius» является лидером в области
технологий на мировом рынке. В отделе опытно-конструкторских разработок заняты 392
сотрудника.

ООО «ФРОНИУС УКРАИНА»
07455, Киевская обл.,
Броварской р-н, с. Княжичи, ул. Славы, 24
Тел.:  +38 044 277 21 41; факс: +38 044 277 21 44
Е-mail: sales.ukraine@fronius.com
www.fronius.ua

Рис. 2. Сварочные операции играют ключевую роль во всей цепоч-
ке производственных процессов на предприятии «Josef Meyer»

Рис. 3. Более 100 сварочных систем TransPuls Synergic 5000
задействованы на швейцарском предприятии «Josef Meyer
Transport Technology» в г. Райнфельден
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