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Ю. Н. САРАЕВУ — 60
В сентябре исполнилось 60 лет ру-
ководителю Межотраслевого нау-
чно-технического центра «Сварка»
Института физики прочности и ма-
териаловедения (ИФПМ) СО РАН,
доктору технических наук Сараеву
Юрию Николаевичу.

Ю. Н. Сараев в 1971 г. окончил
Томский политехнический институт, работал в
его лаборатории «Автоматизация сварочных про-
цессов НИИ автоматики и электромеханики», а
затем после перевода лаборатории на кафедру
«Оборудование и технологии сварочного
производства» работал в должности ассистента,
старшего преподавателя, доцента. В 1982 г. за-
щитил диссертацию на соискание ученой степени
кандидата технических наук. С 1986 г. работает
в ИФПМ СО РАН. В 1995 г. — защитил дис-
сертацию на соискание ученой степени доктора
технических наук по теме: «Разработка адаптив-
ных импульсных технологических процессов
сварки и наплавки».

Ю. Н. Сараев — один из ведущих специа-
листов РФ в области систем питания и автома-
тического управления дуговыми сварочными и
наплавочными процессами.

Под руководством Ю. Н. Сараева в ИФПМ
СО РАН создано и успешно развивается новое
научное направление, связанное с разработкой
адаптивных импульсных технологических про-

цессов сварки и наплавки, обеспечивающих по-
лучение неразъемных соединений с гарантиро-
ванно высокими характеристиками прочности
применительно к сварным конструкциям ответ-
ственного назначения, деталям машин и меха-
низмов, работающим в сложно-климатических
условиях Западно-Сибирского региона. В рамках
указанного направления осуществлялись следу-
ющие работы:

разработка и исследование адаптивных им-
пульсных технологических процессов сварки и
наплавки для получения неразъемных соедине-
ний конструкций и изделий ответственного наз-
начения: магистральные нефте- и газопроводы,
сосуды, работающие под давлением, сварка цвет-
ных металлов, судостроение, объекты энергети-
ки, автомобильный и железнодорожный транс-
порт;

разработка мобильных средств ремонта во-
оружения и военной техники способами сварки,
наплавки, резки;

разработка и исследование систем питания и
автоматического управления для дуговой, плаз-
менной и электрошлаковой сварки и наплавки.

Он является автором и соавтором более 155
научных работ, в том числе трех монографий и
37 авторских свидетельств, в 2004 г. награжден
Грамотой РАН за разработку высокоэффектив-
ных технологических процессов сварки.

Институт электросварки им. Е. О. Патона НАН Украины
Редколлегия и редакция журнала «Автоматическая сварка»
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